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Programoz§si m·dok - be§ll²t§s

1. A LE ®s az ENTER gombokat kb. 7 m§sodpercig 
lenyomva tartjuk.

2 A LE ®s a FEl gombok seg²ts®g®vel kiv§lasztjuk a 
k²v§nt programoz§si m·dot:

-'2d' indirekt m·d (h¾t®s)

-'2r' direkt m·d (f¾t®s)

-'2b' holtz·na

-'2i' 2 f¿ggetlen kºr.

3. Az ENTER gombbla rºgz²tj¿k a be§ll²t§st. 

 

A munkapont be§ll²t§s. (2b,2d ®s 2r m·dban)

1. Az ENTER gombot kb. 3 m§sodpercig kell 
nyomva tartani.

2. A FEL ®s a LE gombbal be§ll²tjuk a munkapontot.

3. Az ENTER gombbal nyugt§zzuk a be§ll²t§st.

A munkapont be§ll²t§sa (2i m·dban)

Az ENTER gombot kb. 7m§sodpercig kell nyomva 
tartani.

1. A FEL ®s a LE gombbal be§ll²tjuk a munkapontot.

2. Az ENTER gombbal nyugt§zzuk a be§ll²t§st.

3. A FEL ®s a LE nyillal be§ll²tjuk a k²v§nt ®rt®ket.

4. Az ENTER gombbal rºgz²tj¿k a k²v§nt ®rt®ket.

5. A FEL ®s a LE gombbal megkeress¿k a 
megv§ltoztatni k²v§nt param®tert.

file:///E|/web_regi/johnson/ms_image/image_1.htm (1 / 2)2005. 03. 21. 19:33:59



NCS-HÕ Kft. - Jonson-Controls - MS2

 

 

 

 

 

 

A param®terek be§ll²t§sa

Az ENTER gombot kb. 7m§sodpercig kell nyomva 
tartani.

1. A FEL ®s a LE gombbal megkeress¿k a 
megv§ltoztatni k²v§nt param®tert.

2. Az ENTER gombbal bel®p¿nk a param®ter 
®rt®ktartom§ny§ba.

3. A FEL ®s a LE nyillal be§ll²tjuk a k²v§nt ®rt®ket.

4. Az ENTER gombbal rºgz²tj¿k a k²v§nt ®rt®ket.

5. A FEL ®s a LE gombbal megkeress¿k a 
megv§ltoztatni k²v§nt param®tert.

10 m§sodperc ut§n automatikusan vissza l®p az 
alap §llapotra (h»m®rs®klet kijelz®s) !

Param®terek z§rol§sa / felold§sa

A FEL, LE ®s az ENTER gombot kb. 10 
m§sodpercig nyomni.

 

  

A rendszer ellen»rz®se

A FEL ®s a LE gombot kb. 5 m§sodpercig 
egyszerre nyomni. 
A teszt lefut§sa ut§n le kell kapcsolni, majd ¼jra 
ind²tani a szab§lyz·t.
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